Metallverschmolzene
Schauglasflansche
fur die Steriltechnik

Schauglasflansch DN 150
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Prinzipieller Aufbau

Anwendung:
e Auf Blockflansche nach DIN 28117 oder &hnlich
o Auf Vorschweissflansche mit glatter Dichtflache

WICHTIG: Nur geeignet fir plane Gegenflansche ohne Dichtleiste, fir
Handknaufmuttern oder Muttern mit Tellerfedern (Anzugs-
moment max. 20 Nm)

Vorteile:

e Hohe Sicherheit

e Muhelose Reinigung - kontrollierter Spalt
e CIP und SIP fahig

e Maximaler Durchblick

Zulassungen:
e TUV-Bauteilzulassung  als
verordnung ( Wst. 1.4462)

Druckbehalterteil nach Druckbehélter-

Technische Daten:

e Prufgrundlage: DGRL 97 / 23 / EG, AD 2000 Merkblatter, DIN 7079-1
Mai 1999

e Werkstoffe nach VdTUV-Blattern und den dafiir vorgesehenen DIN / EN
Normen

e Glasqualitat: Borosilikatglas nach DIN 7080

Abnahmezeugnisse:
e Nach DIN EN 10204 gegen Berechnung erhéltlich. Bitte entsprechend
anfragen.

Betriebsbedingungen:
e Druck: —1 bis 16 bar (siehe Tabelle)
e Temperaturen:

Ringwerkstoff: 1.4462 - 30 °C bis + 280 °C
2.4602 - 60 °C bis + 300 °C
2.4605 - 60 °C bis + 300 °C
2.4610 - 60 °C bis + 300 °C

Dimensionen:

Zustandige Vertretung:

DN | PN D K S di d2 d3 | Anzahl 0O-Ring* Teller-

Bohrungen| d4 x d5 federn*

50 16 165 | 125 21 50 66 18 58,74 x 3,53 | 31,5/16,3x1,25

65 16 185 | 145 23 70 86 18 78,97 x 3,53 | 31,5/16,3x1,25

80 16 200 | 160 23 80 96 18 88,50 x 3,53 | 31,5/16,3x1,25

100 16 220 | 180 23 90 116 18 107,5x 3,53 | 31,5/16,3x1,25

125 16 250 | 210 25 110 141 18 132,9x 3,53 | 31,5/16,3x1,25

150 16 285 | 240 28 130 | 165 22 158,34 x 3,53 | 40/20,4x1,5

| ||| |~

200 10 340 | 295 30 140 | 208 22 202,8x3,53 | 40/20,4x1,5

Alle Masse in mm.

Anderungen vorbehalten.

* Nicht Lieferumfang
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